FHU

WIBRO ' ECH

INSTRUKCJA OBSLUGI

PODAJINIK WIBRACYJNY TYP: WFL150, WFL200, WFL300. WFL450, WFL600

Strona 1

Opracowali: mgr inz. Joanna Juszczyk

Opracowano dnia:

19.10.2018 r.

Nazwa firmy

Adres firmy

Instrukcje zatwierdzit i zobowigzat sie do zapoznania z nig operatoréw maszyny:

Pieczec:

PODAIJNIK WIBRACYINY
TYP: WFL150, WFL200, WFL300, WFL450, WFL600,
CYLINDRYCZNY, LINIOWY, DOSYPOWY.

F.H.U. Wibrotech

ul. Cypriana Kamila Norwida 79;

42 — 610 Miasteczko Slaskie

Data:

Podpis




FHU

WIBRO|ECH INSTRUKCJA OBSLUGI Strona 2

PODAJINIK WIBRACYJNY TYP: WFL150, WFL200, WFL300. WFL450, WFL600

Opracowali: mgr inz. Joanna Juszczyk

Opracowano dnia:  19.10.2018r.

Spis tresci

gy - o RSSO 3
2. DEFINICIE OQOINE ...ttt e et e e e e e e e e e e e e e e aan 5
3. WiIadomoOSCi OGOINE................c..oooeiiiiiiiiiee e 8
3. L. PrZEZNACZENIE ...ttt sttt 8
3.2. Standardowe parametry techniczne napedu podajnika wibracyjnego ...........cccccceeee.... 9
3.3. Standardowe parametry techniczne sterownikOw REOVIB.............ceuvvviiiriininninninnnnnns 10
3.4. SrOdOWISKO ZAStOSOWANIA .......cveeveeeeeeieeiieeteeeeeeeete s e eee e ee st eee e et e e see et e e e are e 14
IR T I = 101 oo o SO RUPPPPPRPTPN 14
3.6. UStawienie i MONTAZ.........coiiiiiiie e e e e e e e 15
3.7. Demontaz i UtYliZacja...........ccovviiiiiiiiiiii 15
3.8. ENnergia €leKtryCzZNa .........ooouuiiiii e e aaaae 16
4. Opis podajnika WibraCyjNeQo .......uuuiii i e 16
4.1. Opisy elementdw podajnika WIbracyjnego ..........cuuuieiiieeiiiiiiiiiiee e e e eaeens 17
4.2. Zatgczenie podajnika WibraCyjnego ..........uuoiiiiiiiiii i 20
4.3. Wylgczenie podajnika wibraCyjnego ..........oviiiiiiiiiiiiis e 20
5. Demontaz i requlacja ZESPOIOW...................uuuuuuuuuuuuuuniiiiiiiiiiiinnenneneanerennannnrnerrrnnennrannnnne 20
6. Zasady DEZPIECZNE] PrACY ..uuiiiieeeiiieiece et e e e e e e e e e ettt e e e e e e e e aartaaaaes 22
T B AV = To R 0T (o] | /= TSR 22
6.2. PrzeszKolenie praCOWNIKOW . ........coiiiiiiiiiiiiiicie et e e e e e e 22
6.3. Ryzyko zwigzane z obstugg Maszyny ... 23
6.4. Instrukcja bezpieczenhstwa i higieny pracy dla obstugi maszyny.............cccccvvvvvvnnnnnnns 23
7. Postepowanie w razie sytuacji wyjatkowych........................ccccccci 24
7.1. Instrukcja udzielania pierwszej pomocy przedmedyCzZNej ........cccuvvvveiiiiiiiiiiiiiiiieeennnen, 24
B.ZAIGCZINKI ...t nn e 26
8.1.Schemat elektryczny podtgczenia podajnika wibracyjnego .............cccvvvvvviiiviiiiiiiinnnnns 26
8.2. Lista czesci zamiennych napedow przenosnika wibracyjnego .................uvevevvvviinnnnnns 26

9. Lista pracownikow zapoznanych z niniejszg inStrukcjg.....................cccccccuuvuviininnnnnnns 34




FHU

WIBRO|ECH INSTRUKCJA OBSLUGI Strona 3

PODAJINIK WIBRACYJNY TYP: WFL150, WFL200, WFL300. WFL450, WFL600

Opracowali: mgr inz. Joanna Juszczyk

Opracowano dnia:  19.10.2018r.

1. Wstep

Przed uruchomieniem maszyny nalezy uwainie przeczyta¢ niniejszg instrukcje.
Dokumentacja ta zawiera w swej tresci informacje, ktére nalezy wykorzysta¢ podczas

eksploatacji oraz obstugi i napraw PODAJNIKA WIBRACYJNEGO.

W przypadku awarii maszyny nalezy zgtosi¢ sie wytgcznie do serwisu producenta. Jedynie
producent maszyny zapewnia czesSci zamienne maszyny zapewniajace bezpieczne
uzytkowanie maszyny. Uzycie innych czesci zamiennych jak autoryzowane przez
producenta, moze narazac zdrowie i zycie obstugujacych. Za takie dziatania producent nie

ponosi odpowiedzialnosci.

Zabrania sie pracowa¢ na maszynie personelowi, ktéry nie przeszedt instruktazu

stanowiskowego.

Uzytkownik zobowigzuje sie dopuszczaé do pracy na maszynie tylko te osoby, ktére:
e s3 przeszkolone w zakresie pracy na maszynie i zapoznane z przepisami
bezpieczenstwa w ramach instruktazu stanowiskowego.
e przeczytaty i zrozumiaty rozdziat o przepisach bezpieczenstwa i ostrzezeniach w tej

instrukcji i potwierdzity to swoim podpisem.

Aby zachowac ciggtos¢ bezpiecznej i bezawaryjnej pracy nalezy:
- eksploatowaé¢ maszyne tylko zgodnie z jej przeznaczeniem;
- przestrzegac zasad bezpiecznej pracy;
- przestrzegac¢ zalecen podanych w punkcie ,Demontaz i regulacja

zespotow”.

Maszyna nie moze pracowaé w strefach zagrozonych wybuchem!

Aby zapewnic¢ petne wykorzystanie maszyny, przedtuzy¢ okres jej uzytkowania i obnizyé do

minimum koszty eksploatacji, nalezy utrzymywac¢ maszyne w nalezytej czystosci zgodnie z
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wymaganiami technicznymi i obowigzujgcymi przepisami, dokonywac statej konserwacji i
natychmiast usuwac spostrzezone usterki.

W celu przeciwdziatania zagrozeniom powinny by¢ przedsiewziete srodki majgce na celu
wyeliminowanie wszelkiego ryzyka, w tym powstatego w wyniku mozliwych do przewidzenia
sytuacji odbiegajacych od normalnych w przewidywanym okresie eksploatacji maszyny,

facznie z jej montazem i demontazem.

W instrukcji dla zagrozen zostaty uzyte nastepujgce znaki:

Ten znak ostrzegawczy umieszczony jest w tekscie instrukcji obok
wszystkich wskazéwek dotyczacych bezpieczerstwa pracy, na ktdre nalezy

zwrdcié¢ uwage dla unikniecia zagrozenia zycia lub zdrowia osdb.

Tym znakiem ostrzegawczym opatrzone sg w tej instrukcji wskazéwki
majgce szczegdlne znaczenie dla unikniecia zagrozenia ze strony pradu

elektrycznego

Ten znak ostrzegawczy znajduje sie w instrukcji przy wszystkich

L S B S

'
: UWAGA | E zaleceniach  dotyczacych  bezpieczeristwa  pracy,  ktérych

A N o

*

przestrzeganie ma duze znaczenie dla zachowania przepisow
prawnych, wtasciwego przebiegu wykonywanej pracy, jak réwniez dla

unikniecia uszkodzenia lub zniszczenia maszyny.

Instrukcja obstugi maszyny musi pozostawaé zawsze na stanowisku roboczym. Oprécz
instrukcji obstugi nalezy przestrzegaé¢ przepisow ogdlnych jak i przepisdw ochrony
Srodowiska. Nalezy dba¢ o to, aby wszystkie ostrzezenia o niebezpieczenstwie na maszynie

byty dobrze czytelne.
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Oznakowanie bezpieczeristwa maszyny:

A. Piktogramy ostrzegawcze

PIKTOGRAMY OSTRZEGAWCZE

Piktogram Opis

UWAGA! ZAGROZENIE PORAZENIEM PRADEM ELEKTRYCZNYM.

Wskazuje na zagrozenie zwigzane z porazeniem prgdem elektrycznym.

B. Piktogramy nakazu

PIKTOGRAMY NAKAZU

Piktogram Opis

PRZECZYTAJ INSTRUKCIE,

ﬂ Wskazuje na obecnos¢ wewnetrznych przepiséw bezpieczenistwa oraz nakazuje

zapoznanie sie z instrukcjg obstugi przed przystgpieniem do pracy na maszynie.

2. Definicje ogdlne
° Awaria - niespodziewane (nieplanowane), nagte zdarzenie (wydarzenie), ktére

powoduje lub moze (jest w stanie) spowodowac obrazenia u ludzi albo uszkodzenia

budynkdw, zaktaddéw, materiatdw lub zniszczenie srodowiska.

° Maszyna - zespdt sprzezonych czesci lub elementéw sktadowanych, z ktérych
przynajmniej jedno jest ruchome, wraz z odpowiednimi elementami

uruchamiajgcymi, obwodami sterowania, zasilania potgczonych wspdlnie w celu
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okreslonego zastosowania w szczegdlnosci do przetwarzania, obrdbki,
przemieszczania lub pakowania materiatow.

Operator - osoba ktéra wykonuje czynnosci zwigzane z:

instalowaniem maszyny;

obstugiwaniem maszyny;

regulowaniem maszyny;

konserwowaniem maszyny;

czyszczeniem maszyny.

Ostona - czes¢ maszyny, w formie bariery materialnej, przeznaczona specjalnie do
zapewnienia ochrony.
Osoba naraiona - osoba znajdujgca sie czesSciowo lub catkowicie w strefie

niebezpiecznej.

Personel kwalifikowany - kwalifikowany jest ten, ktéry zna sie na danej dziedzinie
albo zostat wystarczajgco przyuczony. Personel kwalifikowany wykonuje czynnosci
zwigzane miedzy innymi z:

- instalowaniem maszyny;

- naprawianiem maszyny;

- przemieszczaniem maszyny.
Stanowisko pracy - stanowiskiem pracy nazywamy przestrzen pracy wraz
z wyposazeniem w srodki i przedmioty pracy, w ktdrej pracownik lub zespét
pracownikéw wykonuje prace.
Pomieszczenia pracy - pomieszczenia pracy przeznaczone sg na pobyt pracownikow
w celu wykonywania czynnosci produkcyjnych, ustugowych, itp. W zaleznosci od
czasu przebywania pomieszczenia pracy dzielimy na:
— przeznaczone na pobyt staty — w ktérych przebywanie tych samych oséb w ciggu

doby trwa diuzej niz 4 godziny,
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— przeznaczone na czasowy pobyt — w ktérych przebywanie tych samych oséb w

ciggu doby trwa od 2 do 4 godzin,

Strefa niebezpieczna - strefa w obrebie lub wokdét maszyny, w ktdrej wystepuje

zagrozenie bezpieczenistwa badz zdrowia ludzi.

Sytuacja awaryjna, sytuacja bliska awarii, sytuacja bezposredniego zagroienia
awarig - niespodziewane (nieplanowane), nagte zdarzenie, ktére - bez tagodzacych
dziatan systemow lub procedur bezpieczedstwa - mogtoby spowodowac¢ powazine
obrazenia u ludzi lub uszkodzenia budynkéw, zaktadéw, materiatéw badz zniszczenie
Srodowiska albo stac¢ sie przyczyng utraty szczelnosci obudowy, prowadzacej do

powaznych negatywnych skutkéw, (definicja OECD).

Transport — zespdt czynnosci zwigzanych z przemieszczaniem oséb i débr

materialnych maszyn i urzadzen przy uzyciu odpowiednich srodkdéw.

Transport reczny — kazdy rodzaj transportowania lub podtrzymywania przedmiotdw,
fadunkéw lub materiatéw przez jednego Ilub wiecej pracownikéw w tym
przemieszczenie ich poprzez unoszenie, podnoszenie, uktadanie, pchanie, ciggniecie,
przenoszenie, przesuwanie, przetaczanie lub przewozenie.

Ubranie robocze - ubranie robocze to osobiste wyposazenie ochronne pracownika,

ktore powinno ochraniac korpus pracownika przed zagrozeniami dodatkowymi.

Urzadzenie ochronne - urzadzenie inne niz ostona zmniejszajgce ryzyko niezaleznie

lub w pofaczeniu z ostona.

Uzytkowanie zgodne z definicja - uzytkowanie zgodnie z definicja oznacza
uzytkowanie przewidziane wedtug danych producenta maszyny lub uzytkowanie

zwyczajowo przyjete zgodnie z jej konstrukcjg i funkcja.
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. Wytacznik awaryjny - przeznaczony do zastosowania jako element wytgczenia

awaryjnego maszyny w momencie wystgpienia zagrozenia podczas pracy ha maszynie

° Zagrozenie:

v' wewnetrzna wiaéciwos¢ substancji niebezpiecznej lub sytuacja fizyczna, ktéra moze

prowadzi¢ do naruszenia zdrowia ludzkiego i/lub zniszczenia Srodowiska;

v' (wewnetrzna) nieodtgczna wiasciwo$é substancji, czynnika, zrédta energii lub sytuacja

stwarzajgca potencjalng mozliwo$¢ wywotania niepozgdanych skutkow;
v’ sytuacja fizyczna, stwarzajgca mozliwo$¢ obrazen (uszkodzen)

w majatku i Srodowisku lub ich kombinacja/potaczenie.

3. Wiadomosci ogélne

3.1. Przeznaczenie

szkod

Podajnik wibracyjny, przeznaczony jest do podawania zorientowanych elementéw w

automatycznych stanowiskach montazowych, pakujgcych, kontrolnych, obrébczych itp.

Podajnik sktada sie z nastepujgcych podzespotéw:

— zasobnik — konstrukcja leja z putapkami orientacyjnymi elementy.

— Wibrator. W zaleznosci od podajnika mogg by¢ zastosowane nastepujgce typy

wibratoréw: WFL150, WFL200, WFL300, WFL 450, WFL600;

— sterownik REOVIB — elektroniczny sterownik do bezstopniowej

przepustowosci podajnika wibracyjnego.

regulacji

W zaleznosci od podajnika mogg byé zastosowane sterowniki analogowe lub cyfrowe.
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3.2. Standardowe parametry techniczne napedu podajnika wibracyjnego

DANE TECHNICZNE

150 {140 | 4 | 116 | 5 | 25 |150|122 | M6 | 20 | M8 | 0,25 | 50 | 7kg 3 kg
200 195|112 | 135 | 5 | 20 | 200|168 | M6 | 20 | M8 | 0,60 | 134 | 12 kg 5kg
300295 | 14 | 1405| 5 | 25 | 300|250 | M8 | 30 | M8 | 1,20 | 268 | 34 kg 12 kg
450 | 443 | 12 | 171 | 6 | 40 | 450 376 | M8 | 40 | M16 | 2,40 | 550 | 115kg 25 kg
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Do napedu WFL 450 s3 4 dodatkowe zewnetrzne klocki mocujace.
VA= pobdr mocy w woltoamperach (230V/50Hz)
WFL 450: (230V/50Hz) i (230V/25Hz)

PODAIJNIKI LINIOWE - przedtuzenie wyjscia podajnika cylindrycznego stosowane jako bufor

komponentdw.
— PL 1 oz mozliwoscig zastosowania szyny do ok. L= 200mm
— PL 2 0z mozliwoscig zastosowania szyny do ok. L= 450mm

— PL 3 0z mozliwoscig zastosowania szyny do ok. L= 700mm

PODAIJNIKI DOSYPOWE

— PD 5 o Wielkos¢ zasypu- do ok. 5 litréw lub 12 kg

— PD 20 o Wielkos¢ zasypu- do ok. 20 litréw lub 60 kg.
— PD 40 o Wielkos¢ zasypu- do ok. 40 litréw lub 60 kg

— PD 80 o Wielkos¢ zasypu- do ok. 80 litréw lub 60 kg.
— PD 150 o Wielkos¢ zasypu- do ok. 150 litréw lub 60 kg.

3.3. Standardowe parametry techniczne sterownikéw REOVIB

Sterowniki REOVIB sg stosowane do wspotpracy z podajnikami o czestotliwosci drgan 3000
/minute lub 6000 /minute (50 lub 100 Hz). Uktady sg wykonywane w wersji ze sterowaniem
analogowym jak i sterowaniem cyfrowym.

Ponizej znajduje sie wykaz wszystkich sterownik REOVIB, ktére mogg mie¢ zastosowanie w

podajnikach wibracyjnych.




FHU

ﬁlBRO]ECH

INSTRUKCJA OBSLUGI Strona 11

PODAJINIK WIBRACYJNY TYP: WFL150, WFL200, WFL300. WFL450, WFL600

Opracowali: mgr inz. Joanna Juszczyk

Opracowano dnia:  19.10.2018r.
STEROWNIKI ANALOGOWE
T - REOVIB SMART

; .ir:’ i O Jednokanatowe sterowniki analogowe. Prad wyjsciowy - 6A. Zasilanie
._‘.5'_.," 230V 50Hz. Napiecie wyjsciowe 40-210V. Potencjometry do
"J.? . "ﬁ' niezaleznego ustawiania dolnej i gornej granicy zakresu regulacji
i \. p. napiecia wyjsciowego. Zadawanie potencjometrem 10kOhm;

® P2 TP

zewnetrznym sygnatem napieciowym 0-10VDC lub prgdowym 0(4)-
20mA DC. Blokowanie zewnetrznym zestykiem Ilub napieciem
24VDC.

REOVIB R6/439

Jednokanatowy sterownik analogowy do sterowania podajnikiem

liniowym lub cylindrycznym. Pojedynczy modut. Pragd wyjsciowy - 6A.
Zasilanie 230V 50Hz. Napiecie wyjsciowe 40-210V. Potencjometry do
niezaleznego ustawiania dolnej i goérnej granicy zakresu regulacji.
Zadawanie potencjometrem na plytce czotowej. Blokowanie
zewnetrznym zestykiem lub napieciem 24VDC. Soft-start ustawiany w

zakresie 0,1-4s. Wytgcznik sieciowy. Stopien ochrony IP54.

REOVIB RS6/439-459

Jednokanatowy sterownik analogowy do sterowania podajnikiem

liniowym lub cylindrycznym przy wspétpracy z czujnikiem. Pojedynczy
modut. Prad wyjsciowy - 6A. Zasilanie 230V 50Hz. Parametry jak
R6/439. Dodatkowo mozliwos¢ ustawiania opdznienia przy zatgczaniu
i wytgczaniu (0,5 do 10 s).

REOVIB RSL6/439-459

Dwukanatowy sterownik analogowy do jednoczesnego sterowania

podajnikiem cylindrycznym i liniowym przy wspétpracy z czujnikiem.
Dwa moduty. Parametry jak R6/439. Prgd sumaryczny catego zespotu
nie moze przekroczy¢ 10A.
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REOVIB RSLB6/439-459

Tréjkanatowy sterownik analogowy do jednoczesnego sterowania

podajnikiem cylindrycznym, liniowym i zasobnikiem przy wspétpracy z
czujnikami. Trzy moduty. Parametry jak wyzej. Prgd sumaryczny
catego zespotu nie moze przekroczy¢ 10A. Wyjscie do sterowania

zasobnikiem ma obcigzalnos¢ 4A.

s
w

REOVIB R6/647
Dla podajnikow liniowych i cylindrycznych. Prad wyjsciowy - 6A.

Zasilanie 230V 50Hz. Napiecie wyjsciowe 40-210V. Potencjometry do
niezaleznego ustawiania dolnej i gérnej granicy zakresu regulaciji.
Ptynny rozruch 0,1 - 5 s. Zadawanie potencjometrem na plytce
czotowej. Wytgcznik sieciowy na ptycie czotowej. Regulacja napiecia
wyjsciowego lub regulacja amplitudy drgan przy wspoétpracy z
akcelerometrem serii SW. Wbudowany regulator P-I. Stopier ochrony
IP54

STEROWNIKI CYFROWE
REOVIB MTS 441 i MTS 440
Dla podajnikow liniowych i cylindrycznych. Uktad jednokanatowy.
Prad wyjsciowy - 6A (MTS 441) i 10A (MTS 442). Zasilanie - 230V

50Hz. Napiecie wyjsciowe regulowane od 0 do 210V. Programowane

ograniczanie napiecia wyjsciowego. Blokowanie zestykiem lub
napieciem statym 24V. Przekaznik sygnalizujgcy stan pracy. Ptynny
rozruch i zatrzymywanie zadawane w przedziale od 0 do 4s.
Programowane zwtoki czasowej przy zatgczaniu i wytaczaniu 0,1 do
15 s. Wspétpraca z zewnetrznym czujnikiem PNP. Wyjscie zasilajgce
24 VDC / 50 mA. Kontrola czasu pracy czujnika bez zmiany sygnatu -
programowana w zakresie 30 do 240s. Wyjscie napieciowe 24V
DC/20 mA informujgce o stanie roboczym. Sterowanie zewnetrznym

zaworem sprezonego powietrza 24V/20 mA. Wytgcznik sieciowy,
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przyciski start i stop, wyswietlacz i przyciski do programowania.

Stopien ochrony IP54.

REOVIB MTS 442
Dla podajnikéw liniowych i cylindrycznych. Uktad dwukanatowy. Prad

wyjsciowy - wyjscie | - 6A; wyjscie Il - 4 A. Zasilanie - 230V 50Hz.
Napiecie wyjsciowe regulowane niezaleznie dla kazdego wyjscia od 0
do 210V. Programowane ograniczanie napiecia wyjsciowego.
Blokowanie zestykiem lub napieciem statym 24V. Przekaznik
sygnalizujgcy stan pracy. Plynny rozruch i zatrzymywanie zadawane
od 0 do 4s. Programowane zwioki czasowej przy zatgczaniu i
wytgczaniu 0,1 do 15 s. Wspotpraca z zewnetrznym czujnikiem PNP.
Wyjscie zasilajgce 24 VDC / 50 mA. Kontrola czasu pracy czujnika
bez zmiany sygnatu - programowana w zakresie 30 do 240s. Wyjscie
napieciowe 24V DC/20 mA informujgce o stanie roboczym.
Sterowanie zewnetrznym zaworem sprezonego powietrza 24V/20
mA. Wytacznik sieciowy, przyciski start i stop, wyswietlacz i przyciski

do programowania. Stopien ochrony IP54.

REOVIB MTS 443
Dla podajnikow liniowych i cylindrycznych. Uktad tréjkanatowy.

Napiecie wyjsciowe regulowane niezaleznie dla kazdego wyjscia 3 x
0 - 210V. Podstawowe parametry jak wyzej. Trzy wejscia dla
zewnetrznych czujnikéw PNP. Dwa wyjscia 24VDC np. dla zaworéw
sprezonego powietrza. Jedno wyjscie stanu. Dwa wyj$cia informujgce
o uplywie zaprogramowanego czasu bez zmiany sygnatu z czujnika.
Pozwala na kompletne sterowanie zestawem trzech podajnikéw w

systemie automatycznym. Stopien ochrony IP54.

REOVIB MTS 315
Dla podajnikéw liniowych i cylindrycznych. Prad wyjsciowy - 4A.

Zasilanie 230V 50Hz. Napiecie wyjsciowe 0-210V. Zadawane
ograniczenie napiecia wyjsciowego. Ptynny rozruch i ptynne za-
trzymywanie zadawane dla 0,1-4s. Zadawanie z klawiatury na ptytce
czotowej. Blokowanie sygnatem napieciowym 24VDC lub zestykiem.
Roéwniez wersja do wspotpracy z czujnikiem PNP i funkcjg opdznienia

przy zatgczaniu i wytgczaniu, kontrolg czasu pracy bez zmiany
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sygnatu z czujnika, wyjsciem informacyjnym 24VDC/20mA i
zasilaniem dla zaworu powietrza 24VDC/250mA. Stopien ochrony
IPOO

3.4. Srodowisko zastosowania

Pomieszczenie, w ktdrym maszyna zostanie umieszczona musi posiadac¢ nastepujgce cechy
charakterystyczne:

e Pomieszczenie zamkniete i zabezpieczone przed czynnikami atmosferycznymi;

e Wilgotnos$¢ wzgledna od 30% do 90%;

e Minimalna temperatura wewnatrz budynku +10 9C;
Wyposazenie elektryczne bedzie funkcjonowaé prawidtowo w warunkach atmosferycznych
charakteryzujgcych sie wilgotnoscig wzgledna ponizej 50 % w temperaturze 402 C oraz 90 %

wilgotnosci wzglednej w temperaturze ponizej 20 eC.

3.5. Transport

P O S B S

LA S S B S S S S

Nalezy zapewni¢ zastosowanie odpowiednich rozwigzan organizacyjnych i technicznych w
celu wyeliminowania potrzeby recznego przemieszczania ciezardw. Reczne przemieszczanie i
przewozenie maszyn (lub ich czesci) o masie przekraczajacej ustalone normy jest
niedopuszczalne. Masa tadunkdw przemieszczanych przy uzyciu srodkéw transportowych nie
powinna przekracza¢ dopuszczalnej nosnosci lub udzwigu danego S$rodka transportu.
Maszyna powinna by¢ zabezpieczona w szczegdlnosci przed upadkiem, przemieszczaniem ze
srodka transportu.

Podczas wszystkich faz przemieszczania zaleca sie podjgc¢ wszelkie srodki ostroznosci, aby

uniknac szkéd dla oséb, rzeczy oraz samej maszyny.
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Maszyna jest tak skonstruowana, aby byta stateczna, tzn., aby nie mogta przewracaé sie i
wykonywac niezamierzonych ruchéw pod wptywem drgan, uderzen lub innych mozliwych do

przewidzenia sit zewnetrznych lub wewnetrznych sit dynamicznych.

g ]
t UWAGA! ¢
b 4

Maszyna powinna spetni¢ wymagania statecznosci we wszystkich etapach zycia maszyny
poczawszy od transportu, instalacji, montazu, badan i awarii. Maszyna w kazdym etapie zycia

powinna byé zabezpieczona przed przewrdceniem poprzez kotwienie.

3.6. Ustawienie i montaz

Miejsce maszyny powinno spetniaé nastepujgce warunki:

e byc zadaszone

e posiada¢ odpowiednig powierzchnie zapewniajacg swobodny dostep do maszyny,

ktdry umozliwi bezpieczny zatadunek surowca.

Warunkiem prawidtowej pracy maszyny jest odpowiednie ustawienie maszyny. Maszyna
powinna staé na stabilnym podtozu.
W przypadku, gdy maszyna wytwarza nadmierny hatas, badZ drgania nalezy rozpatrzec
mozliwos¢ wyttumienia hatasu i drgan za pomocg ekrandw dzwiekochtonnych, oraz

podktadek antywibracyjnych. Prawidtowo ustawiona maszyna nie wytwarza drgan.

3.7. Demontaz i utylizacja

Demontaz powinien odby¢ sie w kolejnosci odwrotnej do czynnosci montazowych.
W czasie demontazu, nalezy w pierwszej kolejnosci zdemontowaé niebezpieczne czesci
mechanizmow, a nastepnie osprzet elektryczny. Po usunieciu osprzetu elektrycznego nalezy
zdemontowac elementy konstrukcji maszyny. Po demontazu nalezy zdemontowaé elementy,

przygotowac do transportu tak, by ich przewdz nie powodowat zagrozen.

E i g S B O O S N S

' UWAGA !

B e |
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Wszystkie zdemontowane czesci maszyny nalezy przekazaé do utylizacji!

3.8. Energia elektryczna

ZASADY BEZPIECZENSTWA EKSPLOATACII URZADZEN | INSTALAC)I ELEKTRYCZNYCH

UWAGA OGOLNA:

Instalacje i urzadzenia elektryczne powinny byé tak wykonane i
eksploatowane, aby nie narazaty pracownikdw na porazenie prgdem
elektrycznym, przepiecia atmosferyczne, szkodliwe oddziatywanie pdl

elektromagnetycznych oraz nie stanowity zagrozenia pozarowego,

wybuchowego i nie powodowaty innych szkodliwych skutkéw.

PRZY EKSPLOATACJI URZADZEN | INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ ZABRANIA SIE:

podejmowania pracy osobom nieuprawnionym;

uzytkowania urzadzenia i instalacji niezgodnie z wymaganiami bezpieczenistwa;
porazeniowego, pozarowego i wybuchowego oraz instalacji prowizorycznych;
stosowania prowizorycznych napraw przy obstudze instalacji elektryczne;j;

uzytkowania urzadzen i instalacji elektrycznej niesprawnych technicznie;

4. Opis podajnika wibracyjnego

Podajnik wibracyjny, przeznaczony jest do podawania zorientowanych elementéow w

automatycznych stanowiskach montazowych, pakujgcych, kontrolnych, obrébczych itp.
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Podajnik sktada sie z nastepujgcych podzespotow:
— zasobnik — konstrukcja leja z putapkami orientacyjnymi elementy.
— wibrator - naped przenosnika wibracyjnego;
— sterownik — elektroniczny sterownik do bezstopniowej regulacji przepustowosci

podajnika wibracyjnego.

4.1. Opisy elementdéw podajnika wibracyjnego

ZASOBNIK — Konstrukcja leja z putapkami orientacyjnymi elementy. W zasobniku znajdujg sie
elementy / detale, ktéore poprzez wibracje przesuwajg sie w strone otworu wylotowego,

gdzie transportowane sg do drugiej maszyny jako pojedyncze elementy.

WIBRATOR — naped przenosnika wibracyjnego, ktéry jest zrédtem emisji drgan podajnika
wibracyjnego. Naped ten zamontowany jest w podstawie podajnika. Przykrecany jest

Srubami do gwintéw czterech amortyzatoréw gumowych znajdujacych sie na ptycie gtéwnej.

Maszyna jest podtgczana do zasilania przez kabel sieciowy sterownika do gniazda

elektrycznego; zasilanie uktadu sterowania jest realizowane prgdem 230V.

STEROWNIK — Elektroniczny sterownik do bezstopniowej regulacji przepustowosci
podajnikdw wibracyjnych. Sterownik, wyposazony jest w kabel sieciowy (X0) i kabel

wyjsciowy do potgczenia z elektromagnesem napedowym podajnika.
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W zaleznosci od tego czy sterownik jest w wersji analogowej, czy cyfrowej, jego sterowanie

moze sie réznic.

STEROWNIK ANALOGOWY

Opdénianie
zaaczania
]

Opdénienie -1
et

Whtacznik |
shachowy

LED- el
Przenoénik
Zzalgrzomny

] akolo 2m

Polgczenie z cewks elekiromagnesu
(brazowyniebieski) | polaczenie
nchronne (2dto-zislony)

STEROWNIK CYFROWY

@

i e

@

Zadawanie
|
Mapiecie wyiéciowe dia
nastawy 0

\\\ Mapiecie wyiéciowe dia

nastawy 100%

UWAGA |

W celu zachowania
stopnia ochrony

po dokonaniu nastawy
nalezy zalorye
zadhepki !

Potaczenie 2 cewka pOprzez
~ gniazdo wyjsclowe
W wersji 43950

Na pltycie czotowej kazdego sterownika analogowego, znajdujg sie przyciski i

wyswietlacz LED, ktory wyswietla parametry sterownika.

Wszystkie tryby pracy oraz programowane parametry mogg by¢ wprowadzane za

posrednictwem tych elementéw. Przyciski

(iI“

oraz “O“ stuzg do zatgczania i

wytgczania stanu roboczego sterownika (ON i OFF) jednak, nie zapewniajg one

separacji galwanicznej od sieci a jedynie blokujg elementy potprzewodnikowe mocy.

Przyciski

“‘P¢, “F“ oraz przyciski kursora (géra i dot) przeznaczone sag do

wprowadzania parametréw. Parametry wprowadzane sg za posrednictwem menu i

sg wywotywane poprzez wprowadzanie kodéw. Duze litery wskazujg wybierane

funkcje.
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WYPOSAZENIE DODATKOWE (OPCIONALNE W ZALEZNOSCI OD RODZAJU PODAIJNIKA

Dot

i

WIBRACYINEGO)

W zalezno$ci od transportowanego detalu, podajniki wibracyjne moga by¢ rdéwniez
wyposazone w uktad pneumatyczny. Jego przeznaczeniem jest lekki podmuch powietrza na

transportowany detal po putapkach orientacyjnych, aby przewrdcit sie on na odpowiednia

strone.
e
REGULATOR CISNIENIA
Umozliwia regulacje ci$nienia w
uktadzie pneumatycznym.
MANOMETR CISNIENIA

Wskazuje aktualne ci$nienie w
uktadzie pneumatycznym
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4.2. Zatgczenie podajnika wibracyjnego

— Naped przenosnika podfaczyé bezposrednio lub za pomocg wtyczki do urzadzenia
regulacyjnego i podtgczy¢ do sieci.

— Kosz transportujgcy podczas zatgczania musi by¢ pusty. Wiaczy¢ naped za pomocg
wiacznika ON. W przypadku sterownikdéw analogowych, potencjometr wartosci
zadanej regulatora ustawi¢ w wymaganym przedziale.

— Zatadowac detale;

— W sposadb ciggty kontrolowaé przebieg pracy.

UWAGA!

— W zaleznosci od ustawienia potencjometru wieksze lub mniejsze brzeczenia, nie

mogg by¢ styszane zadne inne szmery.

— Twarde, grzechoczace lub uderzeniowe hatasy sg zawsze nastepstwem usterek

urzadzenia, ktére muszg zostaé usuniete.

4.3. Wytaczenie podajnika wibracyjnego

— W przypadku sterownikéw analogowych potencjometr wartosci zadanej regulatora
ustawic¢ na 0 %;
— Whytaczy¢ naped za pomocg wigcznika urzadzenia regulacyjnego;

— Odfaczy¢ urzadzenie od zasilania (wyja¢ wtyczke z kontaktu).

5. Demontaz i regulacja zespotow

Wszystkie operacje zwigzane z konserwacjq i przeglagdem maszyny muszg

by¢ wykonywane jedynie przy wytgczonym zasilaniu!

5.1. Regulacje dotyczace bezpieczenstwa obstugi

— Naped przenosnika dziata bezawaryjnie i nie wymaga konserwacji.
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— Elektroniczny sterownik réwniez jest odporny na zuzycie i nie wymaga konserwacji.
— Kosz sortujacy w zaleznosci od wykonania i transportowanych materiatéw w

dtuzszym okresie moze wykazywac pewne $lady zuzycia.

Naped podajnika nie transportuje w ogdle towaréw
— w przypadku catkowitego zaprzestania dziatania napedu, elektryk powinien najpierw
sprawdzi¢ urzadzenie regulujace.
— przewdd doprowadzajgcy, kontakty, przewody zabezpieczajagce i tgcznikowe -
podtaczenie przenosnika.
W przypadku nieznalezienia tu btedéw, naped mozna na krétko podtgczyé bezposrednio do
sieci. W przypadku napedéw WFL450.25 i WFL600 musi to nastgpi¢ poprzez odpowiednia
diode. Dioda musi mie¢ wystarczajacg wytrzymatos¢ prgdowa i napieciowag. Gdy naped
wcigz nie wibruje, nalezy sprawdzi¢ magnesy wibracyjne. W celu sprawdzenia magnesu
nalezy zdja¢ kotpak ochronny napedu i przytrzymaé pasek blachy stalowej (niemagnesujaca
stal szlachetna) w poblizu szczeliny powietrznej magnesu. Przy nieuszkodzonych magnesach
wibrowanie pasu blachy stalowej musi byé odczuwalne. Catkowita awaria spowodowana
przez czesci mechaniczne jest prawie niemozliwa, poniewaz mozna praktycznie wykluczyé

urwanie sprezyn i srub.

Spadek wydajnosci transportowej

Zmniejszenie wydajnosci transportowej moze mie¢ rdzne przyczyny, ktére mozna ustali¢
czesciowo tylko poprzez staranng obserwacje.

Mozliwe przyczyny zmniejszenia sprawnosci transportowej:

1. Rdéznice w rozmiarach i geometrii transportowanych towaréw. Czestg przyczyng
usterek sg rdznice w rozmiarach lub geometrii transportowanych towaréw wobec
uzytych czesci w urzadzeniu. Np. mogg to byé np. w przypadku ksztattek
wtryskowych, rowniez zadziory po wtrysku lub resztki nadlewow.

2. Zuzycie przegréd w koszu sortujgcym.

3. Przestawienie przegrdod w koszu sortujgcym.
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4. Zbyt duza amplituda drgan napedu

5. Zbyt mata amplituda drgan napedu

6. Nattuszczony lub naoliwiony materiat przeznaczony do transportu.
Zasada dziaftania napedu bazuje na tarciu pomiedzy koszem transportowym a materiatem do
transportu. Przy natfuszczonym Ilub naoliwionym towarze tarcie moze zostaé tak
zmniejszone, ze transport moze zosta¢ zatrzymany. Odttuszczenie garnca i

transportowanego towaru moze przynie$é natychmiastowe usuniecie zaktdcen.

6. Zasady bezpiecznej pracy

6.1. Uwagi ogdlne
Przepisy organizacyjne

e Instrukcje obstugi maszyny przechowywa¢ w miejscu pracy maszyny wzglednie
przeznaczonym do tego celu pojemnika na poéfce z narzedziami w zasiegu reki.

e Nalezy przestrzega¢ i stosowaé wszelkie ogdlnie stosowane przepisy dotyczace
zapobiegania wypadkéw. Obowigzkiem winno by¢ rdwniez noszenie odziezy
ochronne;j.

e Natezenie oswietlenia na stanowisku pracy powinno wynosi¢ minimum 300 Lx.

e Maszyna nie wytwarza hatasu, ktéry przekraczatby wartos$é 73 dB; lecz jesli hatas
przekroczy dopuszczalng wartosc (85 dB):

» w ktorejkolwiek fazie zycia maszyny, np. na skutek zuzywania sie czesci maszyny —
nalezy oznakowaé maszyne piktogramem nakazujgcym stosowanie ochronnikow
stuchu;

» na skutek umiejscowienia maszyny na stanowisku o duzej wartosci hatasu tta —
nalezy oznakowaé stanowisko pracy maszyny piktogramem informujgcym o

nakazie stosowania ochronnikéw stuchu.

6.2. Przeszkolenie pracownikow

e Maszyna moze by¢ obstugiwana tylko przez pracownika zapoznanego z operacjami

technologicznymi na tej maszynie.
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e Obstugujacy powinien znac i przestrzega¢ ogdlne zasady BHP pracy na ww. maszynie

oraz zasady szczegdtowe zawarte w niniejsze]j instrukcji co obliguje do dokfadnego

zapoznania sie z jej trescia.

e Przestrzegac ustawowo ustalone kryteria wiekowe.

e Prace przy urzadzeniach elektrycznych maszyny mogg wykonaé jedynie osoby

uprawnione z dziedziny elektrycznosci, wzglednie inne osoby wskazane lecz jedynie

pod kierunkiem i nadzorem elektryka zachowujac wszelkie reguty z dziedziny

elektrycznosci.

6.3. Ryzyko zwigzane z obstugq maszyny

Ryzyko zawodowe oznacza prawdopodobiefdstwo wystgpienia niepozadanych zdarzen

zwigzanych z wykonywang pracg, powodujgcych straty, w szczegdlnosci wystgpienia u

pracownikéw niekorzystnych skutkéw zdrowotnych, w wyniku zagrozen zawodowych,

wystepujgcych w srodowisku pracy lub sposobu wykonywania pracy.

Mimo, iz dziatania projektanta maszyny byty ukierunkowane na wyeliminowanie ryzyka, w

mozliwie jak najwiekszym stopniu, to obstuga maszyny wciaz stwarza ryzyko, ktére nazywane

jest ryzykiem resztkowym.

6.4. Instrukcja bezpieczenstwa i higieny pracy dla obstugi maszyny
WARUNKI DOPUSZCZENIA PRACOWNIKA DO PRACY

e ukorniczone 18 lat;

e przejscie odpowiedniego instruktazu zawodowego, zapoznanie sie z instrukcjg

obstugi, przeszkolenie BHP;

e stan zdrowia odpowiedni do wykonywanej pracy potwierdzony S$Swiadectwem

wydanym przez uprawnionego lekarza;

ZASADY | SPOSOBY BEZPIECZNEGO WYKONYWANIA PRACY

NIE WOLNO:

e picia alkoholu w czasie pracy, palenia papieroséw podczas obstugiwania maszyny;

e maszyny bedacej w ruchu pozostawiaé bez obstugi lub nadzoru;
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e wznawiac prace maszyny lub urzadzenia bez usuniecia uszkodzenia;
e dokonywacé napraw lub regulacji przy wtgczonej maszynie do sieci

elektrycznej.

CZYNNOSCI PO ZAKONCZENIU PRACY
. wyfaczy¢ maszyne z zasilania;

° uporzadkowaé stanowisko pracy i sprzet ochronny, usungé¢ ewentualne odpady.

7. Postepowanie w razie sytuacji wyjatkowych

7.1. Instrukcja udzielania pierwszej pomocy przedmedycznej

RANY

Udzielajagc poszkodowanemu pomocy nalezy przede wszystkim opanowac¢ krwotok,
zabezpieczy¢ rane przed zainfekowaniem i dodatkowymi urazami. Po obejrzeniu rany i
ustaleniu jej rodzaju oczyszczamy jg za pomocg wody i gazy nastepnie jej powierzchnie
dezynfekujemy tylko wodg utleniong i przykrywamy jatowga gaza. Nie wolno na powierzchnie
rany ktasé waty lub ligniny ( przyklejajg sie i utrudniajg oczyszczenie i gojenie sie ). Opatrunek
nie powinien by¢ zbyt luzny ani nie powinien zbytnio uciska¢. Nie powinno sie ruszaé ciat
obcych znajdujgcych sie w ranie — usuwajgc mozna spowodowaé krwotok lub usungé
niecatkowicie. Nie wolno powierzchni ran dezynfekowaé barwnikami antyseptycznymi —

barwniki zaciemniajg lekarzowi pole rany.

PORAZENIE PRADEM

Podstawowg i pierwszg czynnoscig jest odigczenie razonego od dziatania pragdu. Najczesciej
jest to mozliwe przez wytgczenie doptywu pradu wytgcznikami lub po prostu przez
wykrecenie bezpiecznikdw. Zdarza sie jednak, ze jest to utrudnione i konieczne jest
sprowadzenie odpowiedniego cztowieka, a to z kolei wymaga zbyt dtugiego czasu. Nalezy
wowczas odciggnac razonego spod napiecia. Przy wykonywaniu tej czynnosci obowigzuje
nadzwyczajna ostroznos¢, gdyz jest to groine dla osoby ratujgcej. Najczesciej osoba

udzielajgca pomocy nie ma specjalnego sprzetu takiego jak kalosze, chodniki, rekawice,
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nozyce itp. wykonanego z materiatdw izolacyjnych. Cztowiek udzielajgcy pomocy musi
zabezpieczy¢ sie zaktadajgc na rece suche rekawice, stang¢ na desce, wycieraczce, ztozonym
kocu lub oponie i przy pomocy bosaka lub zerdzi usung¢ poszkodowanego spod dziatania
pradu. W przypadku, gdy porazony trzyma sie przewodu to nalezy podtozy¢ mu kolejno pod
nogi deske bez gwozdzi, a pod palce réwniez kolejno suchy recznik, chusteczki, szmatki.
Przez caty czas nalezy pamietac o wiasnym bezpieczeristwie tzn. o staniu na suchej np. desce
i dotykaniu poszkodowanego jedng reka. Nie wolno bezposrednio dotykaé¢ porazonego
rekami ! Pamieta¢ nalezy réwniez, ze woda to bardzo dobry, najlepszy przewodnik pradu !
Po odciggnieciu razonego ocenia sie jego stan i przystepuje do udzielania pomocy. Jezeli
zachodzi koniecznos¢ to wykonuje sie sztuczne oddychanie (przy zatrzymaniu oddechu) i
masaz serca (przy zatrzymaniu czynnosci serca) az do przybycia lekarza. Jezeli osoba
porazona jest nieprzytomna to ktadzie sie jg w pozycji bezpiecznej i okrywa ciato. Natomiast
jezeli jest przytomna to rozpoczynamy postepowanie przeciwwstrzgsowe. Obrazenia takie,

jak oparzenia, ztamania, rany (ran nie przemywac) zaopatrzy¢ nalezy w sposdb typowy.
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8.Zataczniki

8.1.Schemat elektryczny podtaczenia podajnika wibracyjnego

xn

w1

Sterownl

w2

-~

{astosowane ornaczenia
L = glektromagnes

N = sterownik

X = wtyczka

Wi, W2 - przewod

8.2. Lista czesci zamiennych napeddéw przenosnika wibracyjnego

WEFL 150

Pozycja Nazwa Nr zamodwienia Sztuk
Poz. 01 ptytka zaciskowa WF 200 50320-11 8

Poz. 02 Ptytka posrednia WF 200 50320-10 6

Poz. 03 Klocek zaciskowy WF 200 50320-08 8
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Poz. 04
Poz. 05
Poz. 06
Poz. 07
Poz. 08
Poz. 09
Poz. 10
Poz. 11
Poz. 12
Poz. 13
Pos. 14
Pos. 15
Pos. 29
Pos. 30
WEFL 200
Pozycja

Poz. 01
Poz. 02
Poz. 03
Poz. 04

19.10.2018 r.
Napinacz WF 200 50320-09
Sprezyna ptytkowa WF 200 50320-01
Mocowanie magnesu WF 150 50975-02
Ptyta zakrywajgca WF 150 50975-03
Ptyta gtdwna WF 150 50975-04
pokrywy WF 150 50975-05
Kotwica WF 150 50975-06
Cze$¢ obrotowa WF 150 50975-07
Sworzen pokrywajgcy WF 300 50985-04
Sworzen pokrywajgcy WF 300 50985-05
Elektromagnes 50320-K1

Amortyzator gumowy 20x20xM6/40 Shore 50320-K2
Kabel 3G 0.75 3m dtugi 50320-K3

Listwa zaciskowa 50320-K4

Nazwa
Sprezyna ptytkowa
Ostona WF 200
Ptytka zaciskowa

Ptytka posrednia

Nr zamdwienia

WF 300 50340-03

50980-05

WF 300 50340-02

WF 300 50340-04

Sztuk

10

12
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Poz. 05 Klocek zaciskowy WF 300 50340-05 8
Poz. 06 Napinacz WF 300 50340-07 2
Poz. 07 Ptyta gtdwna WF 200 50980-01 1
Poz. 08 Ptyta zakrywajaca WF 200 50980-02 1
Poz. 09 Mocowanie magnesu WEF 200 50980-03 1
Poz. 10 Czesc obrotowa WEF 150 50975-07 4
Poz. 11 Sworzen pokrywajgcy WF 300 50985-04 1
Poz. 12 Sworzen pokrywajgcy WF 300 50985-05 2
Pos. 13 Elektromagnes 50340-K1 1
Pos. 14 Amortyzator gumowy 20x20xM6/40 Shore 50320-K2 1
Pos. 27 Kabel 3G 0.75 3m dtugi 50320-K3 1
Pos. 28 Listwa zaciskowa 50320-K4
WEFL 300
Pozycja Nazwa Nr zamoéwienia Sztuk
Poz. 01 ptytka zaciskowa WF 300 50340-02 8
Poz. 02 Sprezyna ptytkowa WF 300 50340-03 28
Poz. 03 Ptytka posrednia WF 300 50340-04 48
Poz. 04 Kloc zaciskowy WF 300 50340-05 8
Poz. 05 Napinacz WF 300 50340-07 4
Poz. 06 Ptyta pokrywowa WF 300 50340-08 1
Poz. 07 Ptyta gtéwna WF 300 50985-01 1
Poz. 08 Mocowanie magnesu WF 300 50985-03 2
Poz. 09 Sworzen pokrywajgcy WF 300 50985-04 2
Poz. 10 Sworzen pokrywajgcy WF 300 50985-05 4
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Poz. 11 Ostona WF 300 50985-06 2
Poz. 12 Czes¢ obrotowa WF 300 50340-07 4
Pos. 13 Elektromagnes 50340-K1 2
Pos. 14 Amortyzator gumowy 30x30xM8/45 Shore 50340-K2 4
Pos. 28 Kabel 3G 0.75 3m dtugi 50320-K3 1
Pos. 29 Listwa zaciskowa 50340-K4 1
WEFL450 L

Pozycja Nazwa Nr zamdwienia Sztuka
Poz. 1 Wktad gwintowany WFL 450 50990-20 4
Poz. 2 Klocek zaciskowy dolny WFL 450 50Hz / 25Hz 50990-21 /50 8
Poz. 3 Klocek zaciskowy gérny WFL 450 50Hz / 25Hz 50990-22 /51 8
Poz. 4 Ptyta wibracyjna 4mm WFL 450 50Hz / 25Hz 50990-23 / 52 8/6
Poz. 5 Ptyta wibracyjna 3mm WFL 450 50Hz / 25Hz 50990-24 / 53 8/2
Poz. 6 Ptyta posrednia 1mm WFL 450 50990-25 16
Poz. 7 Ptyta zaciskowa 5mm WFL 450 50990-26 16
Poz. 8 Uchwyt na ostone  WFL 450 50990-27 5
Poz. 9 Uchwyt na ztgcze srubowe kabli WFL 450 50990-28 1
Poz. 10 Umocowanie na elektromagnes WFL 450 50990-29 2
Poz. 11 Umocowanie na elektromagnes pr. WFL 450 50990-30 2
Poz. 12 Ptytka mocujgca WFL 450 50990-31 4
Poz. 13 Ptytka kotwowa WFL 450 50990-32 2

Poz. 14 Ptyta podstawowa WFL 450 50990-33 1
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Poz.

Poz.

Poz.

Pos.

Pos.

15

16

17

20

22

Ptyta pokrywowa WFL 450

Ostona WFL 450

Masa WEFL 450

Amortyzator gumowy 40x40xM8/45 Shore

Elektromagnes

NAPED CYLINDRYCZNY

Otwory montazowe T

Charakterystyka Jedn.

Srednica D1 138

PW 160

207

50990-34

50990-35

50990-36

50990-K2

50990-K1

290

390

390

3xM4 co 3xM6 co 3xM8 co 3xM8 co 3xM8 co
120° 120° 120° 120° 120°
Srednica rozstawu mm ® 110 ® 150 @ 240 ® 340 @ 340

otworéw montazowych




FHU

WIBRO|ECH INSTRUKCJA OBSLUGI

Strona 31
PODAJNIK WIBRACYJNY TYP: WFL150, WFL200, WFL300. WFL450, WFL600
Opracowali: mgr inz. Joanna Juszczyk
Opracowano dnia:  19.10.2018r.
D2
Srednica D3 134 210 320 460 460
Wysokos¢ H 137 171 222 247 247
Pobierana Moc 25 30 120 160 160
Zasilanie 230V/50Hz
Masa
Szczelina rob. ,,S” 0,3 0,4 0,6 0,7 0,7
Poziom dzwieku napedu do 70
bez zasobnika

NAPED LINIOWY

Charakterystyka

Masa (bez szyny
podajgcej)

Dtugosé szyny 140-200 250-500

350-700
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prowadzacej
L1/L2/L3 150/138/212 230/183/287
Optymalna masa szyny 0,2-0,7 1,0-2,0 4,0-8,0
Zasilanie 230/50 230/50 230/50
Amortyzatory (twardos¢ d15 D15 ®30
46°Sh)
Sprezyny ptaskie 1,5 1,5 3
Mocowanie do stotu 45szt. Q1 4szt. P1 4szt.Ql
roboczego T1
Rozstaw mocowania do 34x114 45x195 70x310
stofu roboczego Al x A2
Mocowanie szyny 4szt. Q1 4 szt. P1 4szt. Q1
(rynny)lub zasobnika
dosypowego T2
Rozstaw mocowania 39x62 50x120 78x150
szyny lub zasobnika B1x
B2
Szczelina robocza S 0,3 0,7 0,8
Sruba regulacyjna 2szt. Q1 2 szt. P1 2szt. Q4
szczeliny roboczej
Pobierana moc 12 25 90
Wysokos¢ napedu 71,5 83,5 146
c1/c2 50/50 65/70 100/100
L4 130 215 340
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NAPED DOSYPOWY

Charakterystyka

POJemnosc

zasobnika

masa zasypu

Maksymalna

Masa podajnika

Dtugos¢ rynny
podajacej

Amortyzatory
(twardosé

46°Sh)

Wyposazenie w

ptyte mocujaca

Sposdb

montazu

Mocowanie do

stotu roboczego
Typ napedu
Zasilanie

Pobierana moc

Jedn. PD5 PD20/PD40 PD80 PD150
dm? 5 20/40 80 150
kg 15 60 60 60
kg 7 33 60 60
mm 450 620 600 650
mm 15 ®30 ®30 ®30
- NIE NIE TAK TAK
- Otwory w dolnej Otwory w Otwory w Otwory w
czesci dolnej czesci ptycie ptycie
amortyzatoréow | amortyzatoréw mocujacej mocujace;j
- 4xM5 4Xms8 4x ©12,5 4x ©12,5
- PL2 PL3 PL3 PL3
V/Hz 230/50 230/50 230/50 230/50
VA 25 90 90 90

Strona 33
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9. Lista pracownikoéw zapoznanych z niniejszg instrukcja

Oswiadczam, Zze zapoznatem sie z powyziszg instrukcja PODAJNIKA WIBRACYJNEGO TYPU:

WFL150, WFL200, WHFL300. WFL450, WFL600. CYLIDRYCZNEGO,

LINIOWEGO,

DOSYPOWEGO; caty tekst jest dla mnie zrozumiaty, nie mam zadnych watpliwosci, co do

bezpiecznej obstugi tego typu urzadzen. Oswiadczam, ze zostatem przeszkolony w zakresie

obstugi maszyny oraz zakresie bezpiecznej pracy. Zobowigzuje sie do przestrzegania instrukcji i

stosowania wszystkich zabezpieczen, ktdre sg przewidziane dla tej maszyny. Jezeli jakakolwiek

cze$¢ tej instrukcji jest dla mnie nie jasna, nie uruchomie maszyny i zgtosze sie do

przetozonego w celu wyjasnienia watpliwosci.

IMIE NAZWISKO PODPIS DATA




